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Medicion de masa de sdlidos

Informacion del producto

CARACTERISTICAS:

Alta fiabilidad en la compensacion activa del efecto cuerda

Utilizado en caida libre o transporte neumatico
Instalacion sencilla utilizando una base soldada al tubo

No se utilizan partes intrusivas para medir
La mayoria de los materiales sélidos se pueden medir

Medicidn de rangos de hasta 20 t/h
Certificacion ATEX

certificado

de acuerdo con ATEX
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B TECNOLOGIA

SolidFlow 2.0 es un medidor de caudal masico para soli-
dos secos, especialmente desarrollado para la medicién
de tuberias.

SolidFlow 2.0 se utiliza para la medicidn continua de:

¢ Varios tipos de polvo o material granular

e Particulas de tamafo entre 1 pm y 10 mm

¢ Aplicaciones de transporte neumatico

e Aplicaciones de caida libre después de dispositivos
de transporte

SolidFlow 2.0 es extremadamente facil de instalar y su
disefio es altamente resistente a la abrasion.

SolidFlow 2.0 tiene la ultima generacidn de tecnologia
de microondas para medir materiales sdélidos secos.

Este fue un desarrollo basado en afos de las aplicacio-
nes y procesos industriales mas diferentes.

SolidFlow 2.0 es un sensor confiable y robusto que se
destaca positivamente de otras tecnologias ofrecidas
en el mercado.

FUNCION

SolidFlow 2.0 utiliza tecnologia de microondas de alta
precision. El sensor siempre debe usarse en tuberias
metalicas. El campo de microondas creado por el sen-
sor estd limitado por el tubo metalico, en este campo,
las particulas en movimiento reflejan el sefal de mi-
croondas al sensor, por lo que se analizan la frecuencia
y la amplitud de la sefial recibida.

El sensor funciona como un contador de particulas, re-
lacionando la cantidad de particulas durante un tiempo
determinado. La frecuencia establecida por el transmi-
sor asegura que solo se midan las particulas en movi-
miento, mientras que las particulas acumuladas en las
paredes no se tienen en cuenta.

SolidFlow 2.0 tiene una compensacion de estratificaci-
on activa, que compensa los errores de medicidn causa-
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dos por la estratificacion, especialmente en transporta-
dores neumaticos (efecto cuerda).

Basado en los nuevos procesadores, las sefales de me-
diciéon se convierten en un espectro de frecuencia que
se utiliza para detectar el patron de flujo de material. El
sensor se calibrara en condiciones de proceso. Para cali-
brar el sensor, los valores brutos (valor RAW) se compa-
raran con una muestra de material de referencia.

La siguiente figura muestra dos espectros de frecuencia
para diferentes condiciones de flujo pero con un flujo
masico similar.

El algoritmo incorporado garantiza que el resultado de
la medicién sea confiable incluso en diferentes condi-
ciones de proceso.

Espectro durante la
7 estratificacion
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B TECNOLOGIA

SISTEMA

El conjunto completo de medidores consta de los sigui-
entes componentes:

¢ Transmisor (Din-Rail o con pantalla tactil)
¢ Toma de montaje del sensor en la tuberia

¢ Sensor (rosca de fijacion, anillos de ajuste de profun-
didad, gomas de sellado)

¢ Caja de conexion, C1-Box o C3-Box (opcional)
¢ Dependiendo de la aplicacion, cubierta de teflon

EJEMPLOS DE APLICACION

e

Transmisor de riel din

¢ Transporte neumatico
En los quemadores, el carbdén pulverizado es trans-
portado a las cdmaras de combustion.
Cada linea de inyeccién se mide con un SolidFlow 2.0
vy luego es posible dosificar el carbdn pulverizado.
Esto permite una distribucion uniforme y precisa de

las cantidades de combustible alrededor de la cdmara
de combustion.
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ENSAMBLAJE E INSTALACION

¢ Caida libre

En la aplicacién descrita, SolidFlow 2.0 monitorea la
aplicacién de sulfato de hierro en una mezcla. El mate-
rial debe ser controlado con precisidén para mantener
la proporcion de 0,2 a 0,3 % en la receta final.

El sensor se instald después de un transportador heli-
coidal que elimina el material de un silo. La velocidad
de este transportador se ajusta de acuerdo con el re-
sultado del medidor.

[l kg/h
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Silo de sulfato de hierro

Tuberia metélica DN 150
Granulometria: 40 -~ 60 mm

Para la instalacion, es necesario considerar secciones
antes y después del sensor. Se debe utilizar un sensor
en didmetros de hasta 200 mm. Para aplicaciones de
flujo mas bajo, se pueden requerir didmetros mas pe-
quenos.

Para tuberias con didmetros superiores a 200 mm, se
pueden requerir 2 o 3 sensores, que luego se alinearan
en angulos de 90° o0 120° respectivamente.

En aplicaciones de caida libre, 300 mm es la distancia
ideal entre el punto de caida y el punto donde se in-
stalard el sensor. Después de definir el punto, el socket
debe soldarse a la tuberia. Luego, se debe perforar un
orificio de 20 mm de didmetro a través del socket, de
modo que se cree el orificio donde se alineard la punta
del sensor. El sensor se ajusta de acuerdo con el grosor
de la tuberia, la profundidad se ajusta a través de anillos
en el cuerpo del sensor.

La calibracion se realiza a través del transmisor. Ya sea
por la version de pantalla tactil, con menus sencillos en

aleman, francés o inglés, o por el ordenador, conexion
USB en ambas versiones del transmisor.

El transmisor tiene varias sefales de salida para la co-
nexidn a dispositivos externos, por ejemplo, PLC. Como
analdégico (4 ... 20 mA), pulso y digital (relé).

8 x DN
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W ESPECIFICACIONES

DATOS TECNICOS

Sensor
Carcasa

Categoria de
proteccion

Temperatura de
funcionamiento

Presién de trabajo

Frecuencia de
funcionamiento

Potencia
Peso

Dimensiones

Precision

Acero inoxidable 1.4571

IP65, DustEx zona 20 o
GasEx zona 1 (opcional)

En la punta del sensor: -20 ... + 80 °C
Opcional: -20 ... +220 °C
Electronica del sensor: O ..+ 60 °C

1 bar, opcional 10 bar

K-Band 24.125 GHz, + 100 MHz

5mwW
1,3 kg
@ 60, @ 20, C 271 mm

+2..5%
(dependiendo del rango calibrado)

Transmisor (DIN Rail, sin pantalla)

Alimentacion

Potencia

Categoria de proteccion

Temperatura ambiente

Dimensiones
Peso
Estandar DIN

Conexion eléctrica

Salida analdgica

Comunicacioén

Salida de pulso

Salida digital

Memoria

24V DC*10%

20 W /24 VA

IP40 para EN 60529

-10 ... +45 °C

23 x 90 x 118 mm (A x A x P)
1729

DIN 60715 TH35

0,2 -2,5mm2 [AWG 24-14]

1x4..20 mA (O ..20 mA),
carga < 500 Q (activamente)

ModBus RTU (RS 485) y USB

Colector abierto - méx. 30 V, 20 mA

Carga maxima: 250 V AC
Corriente maxima: 6 A

Carga maxima 230 V AC: 250 VA
Capacidad DCT:

3/110/220 V: 3/0,35/0,2 A

Carga minima de conmutacion:
500 mW (10 V / 5 mA)

Flash
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Transmisor (Field housing, con pantalla)

Alimentacidén

Potencia

Categoria de proteccion

Temperatura ambiente

Dimensiones
Peso
Comunicacién
Terminales

Conexion eléctrica

Salida analdgica

Salida de pulso

Salida digital

Memoria

10 / 230 V AC 50 Hz (opcional 24 V DC)

20 W / 24 VA

IP65 para EN 60 52910.91

-10 ... +45 °C

258 x 237 x 174 mm (A x A x P)
2,5 kg

RS 485 (ModBus RTU) y USB

3 x M20 (4,5-13 mm &)

0,2 - 2,5 mm2 [AWG 24-14]

3x4..20 mA (O .. 20 mA),
carga < 500 Q (activamente)

Colector abierto - max. 30 V, 20 mA

Carga maxima: 250 V AC
Corriente maxima: 6 A

Carga maxima 230 V AC: 250 VA
Capacidad DC1:

3/110/220 V: 3/0,35/0,2 A

Carga minima de conmutacion:
500 mW (10 V / 5 mA)
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policy of continuous improvement of its products and we reserve the right to update or modify specifications without notice.

SolidFlow 2.0_ES_060820 - ENVEA has a

ENVEA Process GmbH (Part of the ENVEA Group)
GutedelstraBe 31 - 79418 Schliengen (Germany)

& +49(0) 7635 827248-0 +49(0) 7635 827248-48
™ info.process@envea.global

Ven a visitarnos:
www.envea.global

envea &0,



